SUPER NOVA

AIRLESS PNEUMATICKE CERPADLO
45:1 /68:1/80:1
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V rdmci neustélého vylepsovéani produktl si vyrobce vyhrazuje pravo ménit technické detaily v tomto manualu
bez ptredchoziho ozndmeni.

Due to a constant product improvement programme, the factory reserves the right to modify technical
details mentioned in this manual without prior notice.

This manual is to be considered as an Eln%llish language translation of the original manual in ltalian.
The manufacturer shall bear no responsibility for any damages or inconveniences that may arise due
to the incorrect translation of the instructions contained within the original manual in alian.
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Prostudujte sipedive
tuto prirucku dfive,
neZ zacnete zafizeni
pouZivat. Nespradvné
poufiti zafizeni mize
mit za nasledek
Skodyna majetkua
Urazyosob.

Upozornéni — Nebe zpe i
riziko nebezped | poziru nebo
(také vybuchu
smrtelného) v pfipadé
nebo vaZného nedbalosti
poskozeni uvedeného
zafizeni upozornéni.
v pfipadé

nedbalosti

tohoto

upozornéni.

Nebezpedilurazu
—uviznuti prstd
nebo koncetin

v pohyblivych
soucastech
zatizeni.

Nutnost pouzivat
zvlastniochranné
pomucky jako napf.
rukavice, ochranné
bryle, ochranné maskya
obleky z divodu
bezpecnosti
obsluhujiciho
pracowika.

DuleZita
upozornénia
doporudeni
tykajici se
likvidace a
recyklace
vyrobku

s ohledem na
Zivotni
prostredi.




TOTO ZARiZENi JE URCENO VYHRADNE K PROFESIONALNIMU PO UZITI.

NESMi BYT POUZIVANO K JINYM UCELUM, NEZ O KTERYCH POJEDNAVA TATO PRIRUCKA.

Dékujeme, ze jste si vybrali produkt LARIUS S.R.L.
Spolus koupi produktu ziskdvate také dalsi podptrnésluzby,
pomdhajici Vdm rychle a profesionalné dosahnout pozadovanych vysledka.

A PRINCIP FUNKCE

SUPER NOVA 45:1 (nebo 68:1 —80:1) je pneumatické erpadlo slouZici k vysokotlakému bezvzduchovému (airless)
lakovdni nebo k precerpdvani kapalin v pripadé, Ze je nutno zdsobovat vice pracovist.
Zarizeni v zdkladé sestdva ze vzduchového motoru a z konstrukce, kterd je obecné nazyvdna ,hydraulickd jednotka”.

V pneumatickém motoru dochdzi prostrednictvim stlaceného vzduchu ke stridavému vertikdlnimu pohybu pistu motoru;
tento pohyb je prendsen pomoci spojovaci tycky pistu cerpdni materidlu. Takto cerpadlo nasdvd materidl a tlaci jej smérem

k vystupu.

Pomér 45 :1 (nebo 68:1 — 80:1) znamend, Ze vystupni tlak materidlu je 45krdt (nebo 68kradt / 80krdt) vétsi neZ tlak vzduchu

privadéného k cerpadiu.

B TECHNICKE UDAJE

SUPER NOVA 45:1 68:1 80:1
Tlak privodniho vzduchu k Cerpadlu 3-7 bar (40-90 psi) 3-7 bar (40-90 psi) 3-7 bar (40-90 psi)
Maximadlni tlak produktu 270 bar (3900 psi) 476 bar (6902 psi) 560 bar (8120 psi)
Vstup vzduchu 3/4” GAS(M) 3/4” GAS(M) 3/4” GAS(M)
Maximadlni pritok 14 L / min (3,7 gpm) 11 L/ min (2,95 gpm) 8,5L/min (2,3 gpom)
Pocet cyklt na 1 litr 4 55 7
Maximadlni pocet cykl(i za minutu 60 60 60
Vystup materidlu 1" GAS conico (F) 1" GAS conico (F) 17 GAS conico (F)
Hmotnost 57 kg 57 kg 57 kg
Hladina hlu¢nosti <90 dB (A) <90 dB (A) <90 dB (A)

Casti zafizeni, které prichazeji do kontaktu s materidlem:
Hydraulickd jednotka: karbonovad pozinkovand ocel a litina nebo nerezovad ocel AlSI 303 a 4208

Tésnid kulicky: nerezovd ocel AlSI 420B
Tésnéni: teflon, nitro-guma, derlin nebo vulkollan

Vzdy dodrz ujte peclivé pokyny pfi hodnoceni kompatibility produktu a v pfipadé likvidace nékterych
Casti cerpadla, které jiz nejsou pouZitelné, aby se postupovalo v souladu s pfislus nymi normami z hlediska Zivotniho

prostiedi a recyklace.




Ostatni casti cerpadla:

Suporta vdlec vzduchového motoru: hlinik
Kryt: plech FE37

Pist motoru a lacnysuport: litina

VAROVANI!
VZDY POUZIVEJTE ORIGINALNi NAHRADNI DiLY HYDRAULIKY, SCHVALENE FIRMOU LARIUS, VHONE PRO VYS$3i HODNOTY
TLAKU NEZ 500 bar. FIRMA LARIUS NENESE ZADNOU ODPOVEDNOST ZA POSKOZENi MAJETKU A/NEBO URAZY OSOB
V PRIPADE NEDODRZENi TOHOTO POKYNU.

KOD DOSTUPNE VERZE

65100 SUPER NOVA 45:1

65101 SUPER NOVA 45:1INOX

68400 SUPER NOVA 45:1 INOX na voziku

65400 SUPER NOVA 45:1 na voziku

65406 SUPER NOVA 45:1 nasténna montaz
68406 SUPER NOVA 45:1 nasténna montaz INOX
65102 SUPER NOVA 68:1

65103 SUPER NOVA 68:1 INOX

68401 SUPER NOVA 68:1 INOX na voziku

65401 SUPER NOVA 68:1 na voziku

65407 SUPER NOVA 68:1 nasténna montaz
68407 SUPER NOVA 68:1 nasténna montaz INOX
65104 SUPER NOVA 80:1

65105 SUPER NOVA 80:1INOX

68402 SUPER NOVA 80:1 INOX na voziku

65402 SUPER NOVA 80:1 na voziku

65408 SUPER NOVA 80:1 nasténna montaz
68408 SUPER NOVA 80:1 nasténna montaz INOX







POPIS ZARIZENI

ANTIFREEZE SYSTEM

cisLo POPIS
1 Pfivod vzduchu k ¢erpadlu
2 Pneumaticky motor
3 Vystup materidlu
4 Vstup materialu
5 Hydraulickd jednotka materidlu
6 Oko pro manipulad s ¢erpadlem
7 Redirkuladnihadice materialu
8 Filtr
9 Uze miiova ci kabel
10 Sacifiltr
11 Stfika ci pistole
12 Vysokotlakd hadice
13 Jednotka Upravy vzduchu




D PREPRAVA A VYBALENI{

Dodrzujte zpUsob uloZeni baleni dle pfislusnych symboll a napist na obalu zafizeni.

Predinstalaci zafizeni je nutné pifipravitvhodné pracovniprostredi dostatené prostomé, vhodné oswetlené, podlaha musi
byt dstd a hladka.

Veskeré operace vykladkya manipulace se zafizenim jsou na odpovédnost uZivatele, ktery musi pii té chto operacich
postupovat velice opatrné,abynedoslo ke zranéni osob nebo poskozeni zatizeni. Operace vykladky smi provadét pouze
zkuSené a schopné osoby (fidid vozikd, jefabl apod.), je nutné pouzivat vhodné zvedaci prostfedky o adekvatni nosnosti, za
dodrZeni Ve ch platnych bezpe¢nostnich predpisli. Pracownid musi pouZivat nezbytné ochranné pomdcky.

Vyrobce nenese zadnou odpovednost za zplsob vykladky zatizeni, prepravu a instalad na pracovisti.

Pfi pfejimce zkontrolujte integritu baleni.

Vyjméte zafizeni z obalu a zkontrolujte, zda zafizeni neutrpélo Skodybéhem prepravy.

Zjistite-li, ze jsou nékteré Casti zatizeni poSkozeny, kontaktujte neprodlené firmu LARIUS a svého prepravce. Maximalni
IhGta prosdéleni nedostatki a pfipadného poskozeni je 8 dni od data prejimky zafizeni.

Veskera komunika ce adresovana firmé LARIUS a prepravd musi probihat pisemnou formou s potvrzenim o dorucdeni.

Likvida ce obalovych materidld, na naklady uZivatele, musi byt provedena podle platnych norem v dané zemi, kde je zatizeni
pouZivano. Samoziejmé je doporucovan zpUsob likvidace co mozna nejekologictéjsim zplsobem.

E BEZPECNOSTNIi PREDPISY

ZAMESTNAVATEL JE POVINEN PRACOVNIKY INFORMOVAT A PROSKOLIT OHLEDNE BEZPECNOSTI PRACE, NUTNOSTI
POUZ{VAT OCHRANNE POMUCKY A O OBECNYCH PREDPISECH, PLATNYCH V MISTE INSTALACE ZARIZENI.

JEDNANI PRACOVNIKU MUSI BEZPODMINECNE BYT V SOULADU S NORMAMI PRO PREVENCI NEHOD A TAKE V SOULADU
S PREDPISY Z HLEDISKA OCHRANY ZIVOTNIHO PROSTREDI V ZEMI, KDE JE ZARIZENi INSTALOVANO A PROVOZOVANO.

Dfive neZ zacnete zafizeni pouZivat, prostudujte si diikladné tento navod. Dodrz ujte vSechny pokyny zde
uvedené. Zanedbani provoznich a bezpec¢nostnich pokynt, jakoZ i neopravnéna vyména nékteré ¢asti zafizeni, pouzivani
nevhodného pfisluse nstvi, nastroju, jiného spotfebniho materialu nez doporuéuje vyrobce, pfedstavuje nebezpeéi
nehody a vystavujete tak vyrobce zafizeni potizim. Za skody zplsobené vyse uvedenym a nedbalosti nenese vyrobce
odpovédnost.

UDRZUJTE NA PRACOVISTI PORADEK A ASTOTU. NEPORADEK NA PRACOVISTE ZVYSUJE RIZIKO NEHOD.
PRI PRACI VZDY UDRZUJTE ROVNOVAHU A VYVARUJTE SE NESTABILNICH POLOH.

PRED KAZDYM POUZITIM ZARIZENi JE NUTNE ZKONTROLOVAT STAV ZARIZEN/, STAV OPOTREBEN/ DiLU A POSOUDIT, ZDA JE
MOZNE SPRAVNE A BEZPECNE VYKONAVAT PRACOVNI OPERACE.

VZDY DODRZUJTE BEZPECNOSTNI PREDPISY DLE PLATNYCH NOREM.
ZABRANTE NEPOVOLANYM OSOBAM VE VSTUPU NA PRACOVISTE.

NIKDY NEPREKRACUJTE HODNOTU MAXIMALNIHO TLAKU, KTERA JE UVEDENA V TETO PRIRUCCE.



NIKDY NEMIRTE STRIKAQ PISTOL PROTI SOBE NEBO SMEREM PROTI JINYM OSOBAM. KONTAKT S PROUDEM JDOUQM ZE
STRIKACI PISTOLE MUZE ZPUSOBIT VELMI VAZNA ZRANEN(.

V PRIPADE ZRANEN ZPUSOBENEHO PROUDEM JDOUCIM ZE STRIKAQ PISTOLE VYHLEDEJTE IHNED LEKARSKOU POMOC A
SPECIFIKUJTE TYP STRIKANEHO PRODUKTU. NIKDY TAKOVA ZRANENI NEPODCENUJTE.

PRED ZAHAJENIM JAKEKOL OPERACE KONTROLY €I VYMENY DiLU JE NUTNE VZDY NEJPRVE VYPNOUT PR{VOD
ELEKTRICKEHO NAPAJENI A VYPUSTIT TLAK Z OBVODU.

NEPROVADEJTE NIKDY ZADNE UPRAVY NA ZARIZENi. PRAVIDELNE KONTROLUJTE VSECHNY KOMPONENTY ZARiZENI.
POSKOZENE NEBO OPOTREBENE SOUCASTI VYMENTE.

PRED ZAHAJENIM PRACOVNI OPERACE ZKONTROLUJTE VZDY TESNOST VSECH SPOJU, DOTAHNUT HADICOVYCH PRIPOJEK A
SROUBENI.

ZKONTROLUJTE VZDY SPRAVNOST PRIPOJENI STRIKACI PISTOLE K HADICI.

POUZIVEJTE VZDY FLEXIBILNI HADICI, KTERA JE SOUCASTI STANDARDNIHO VYBAVEN( ZARIZENI. POUZITI JINEHO TYPU
PRISLUSENSTVI NEBO JINYCH NASTROJU NEZ DOPORUCENYCH VWROBCEM A SPEQ FIKOVANYCH V TETO PRIRUCCE MUZE
MIT ZA NASLEDEK NEHODY.

FLUIDUM VE VYSOKOTLAKE HADIAQ MUZE BYT VELICE NEBEZPECNE, PROTO S TOUTO HADIC/ ZACHAZEJTE OPATRNE. NIKDY
ZA HADICI NETAHEJTE V PRIPADE, ZE SI PREJETE ZARIZENI PREMISTIT. NIKDY NEPOUZi VEJTE POSKOZENOU NEBO
OPRAVOVANOU HADICI.

Vysoka rychlost pohybu produktu v hadici mizZe vytvaret statickou elektfinu, ktera se projevuje malymi
vyboiji a jiskfenim. Doporucujeme zafizeni uzemnit. Cerpadlo je spojeno se zemi vodi¢em pripojenym na kostru
elektrického napajeciho kabelu. Pistole je spojena se zemi prostfednictvim vysokotlaké flexibilni hadice. VSechny vodivé
predméty nachazejici se v blizkosti pracovni zony museji byt uzemnény.

JE ABSOLUTNE ZAKAZANO STRIKAT HORLAVYMI NATEROVYMI HMOTAMI NEBO ROZPOUSTEDLY V UZAVRENEM PROSTREDI .

JE ABSOLUTNE ZAKAZANO POUZ{VAT ZARIZENi V PROSTREDI NASYCENEM PLYNEM, KDE HROZi NEBEZPEQ VYBUCHU.

Vidy kontrol ujte kompatibilitu produktu s materidly tvoficimi zafizeni (Cerpadlo, stfikaci pistole, hadice a
prislusenstvi), se kterymi muze barva pfijit do styku. NepouzZivejte barvy ¢i rozpoustédla s obsahem hal ogenovych
uhlovodiki (dichlormetan). Tyto produkty mohou pfi styku s hlinikovymi ¢astmi zafizeni vyvolat nebezpeéné chemické
reakce s nebezpecim vybuchu.

Vyvarujte se blizkého priblizeni ke dfiku pistu cerpadla, kdyzZ je cerpadlo v provozu nebo pod tlakem.
Nenadaly pohyb pistu by mohl zpUsobit vaina poranéni.



H ® ©®

V PRIPADE, ZE STRIKANA BARVA JE TOXICKA, VYHNETE SE INHALAQ A PRIMEMU KONTAKTU POUZITIM OCHRANNYCH
RUKAVIC, BRYLI, VHODNYCH OCHRANNYCH MASEK A OSTATNIHO PRiSLUSENSTVI.

V BEZPROSTREDNi BLIZKOSTI ZARI{ZENi JE NUTNE ZAJSTIT ODPOVIDAJ Ci OCHRANU SLUCHU.

VAROVANI!
VZDY POUZIVEJTE ORIGINALNi NAHRADNI DiLY HYDRAULIKY, SCHVALENE FIRMOU LARIUS, VHONE PRO VYSS{ HODNOTY
TLAKU NEZ 500 bar. FIRMA LARIUS NENESE ZADNOU ODPOVEDNOST ZA POSKOZENi MAJETKU A/NEBO URAZY 0OSOB
V PRIPADE NEDODRZENI TOHOTO POKYNU.

Pristroj je vybaven proti-namrzadm systémem, ktery mu umoziuje pracovati pii vel minizkych teplota ch.
Po nékolika minutach provozu se vSak homi vné jSi kovovy povrch vyrazné ochladi. Nedotykejte se vyznacené oblasti.
Kontakt této oblasti s kiizi mGZe zpUsobit omrzliny. BéZny pracovniodéva kozené rukavice zajisti adekvatni ochranu.




ZARUCNIi PODMINKY

Zaruka se nevztahuje na nasledujici situace:

- Nesprawé mytinebo dsténi komponentd zpUsobiselhani, opotiebeni nebo poskoze ni pfistoje nebo jeho Casti.
- Nesprawné pouzivani pfistroje.

- Poufiti jiné neZz vsouladu s platnou narodni legislativou.

- Nesprawna & chybnainstalace.

- Upravy, zésahydo zafizeni a Gdrzba, kterd nebyla autorizovdna vwrobcem.

- Poutzivanijinych, neZ origindlnich soucastek nebo soucastek, které nekorespondujis danym modelem pfistroje.
- Celkové nebo Gaste¢né nedodrze ni uvedenych predpisd.

F TYPICKA INSTALACE

Vysokotlaké cerpadlo typu NOVA je obvykle dodavano jiz pfipevnéno na konzole (k piipewénina sténu) nebo na voziku
nebo na pneumatické m jefabku. Ke sprawmému upewnéni cerpadla ke konstrukcim pouZijte 4 otvory umisténé na zakladné
pneumatického motoru (rozméry viz nize uvedeny obra zek).

@266

*Int. holes

G UVEDENIi DO PROVOZU

Upevnéni ¢erpadla na jefabek
Ke spravnému upevnéni éerpadla na jetrabek pouiijte pfislusny manual pro pouZiti a tdrzbu pneumatického jefabku, kde je
postup pii této operad popsan.

Napojeni k pfivodu vzduchu
Pro ptivod vzduchu k ¢erpadlu poufijte hadid o vnitfnim priméru min. 20 mm.



V oblasti vstupu ¢erpadla doporucujeme nainstalovat regulator tlaku vzduchu (véetné kondenzacniho
filtru a zvlhcovace). Vystupni tlak materialu je 45-krat (SUPER NOVA 45:1) , 68-krat (SUPER NOVA 68:1) nebo 80-krat

(SUPER NOVA 80:1) vétsi nez vstupni tlak vzduchu éerpadla. Tudiz je kladen draz na spravnou regulaci hodnoty tlaku
pfivodu vzduchu.

PRIPOJENI HADICE VYSTUPU MATERIALU
Pfipojte hadid vystupu materidlu, dikladné utahnéte spojky.

PRIPOJENi MATERIALOVE HADICE
Pfipojte saci hadid materidlu (G3) ke spojce Cerpadla (G4).




PRIPOJENi PRIVODNi HADICE MATERIALU
Pfipojte hadidi pistole (G5) ke spojce (G6).

PRIPOJENI KE STRIKACI PISTOLI
Pripojte stiika ci pistoli (G7) k pfivodni hadic materidlu (G8).




H FUNKCE

Zkontrolujte veskera propojeni komponent (€erpadio, flexibilni hadice, stfikaci pistole atd.) pfed
pouZitim zafizeni.

Ponotte sad hadid materialu (H1) do nadrzkys produktem (H2), kterym budete lakovat (v ptipadé, Ze pouzivate cerpadlo
na pneumatickém jefabku, fidte se pokynydle pfislusného navodu k tomuto zafizeni).

Pustte stlateny vzduch k éerpadlu. Doporucujeme provést regulad tlaku vzduchu na minimélni hodnotu, ktera je potfebna
k plynulé mu provozu cerpadla.

Cerpadlo je uvedeno do chodu a zastaveno, kdyz se naplni produktem. Cerpadlo zaéne znovu pracovat pii ka zdém stisknuti
kohoutku stfika ci pistole nebo pfi otevieni davkovaciho ventilu.

Cerpadlo bylo kolaudovano v zavodé vyrobce za poufiti lehkého mineralniho oleje, ktery mohl zlistat uvniti zafizeni.
Nasmérujte stiikaci pistoli (H3) nebo davkovaci ventil do sbérné nadrzky (H4) a vystiikejte zbyly produkt z éerpadla.




| CISTENI PO UKONCENI PRACE
Cisténije nutné provadét vpfipadé, 7e si prejete zménit stitkany produkt nebo kdy? bude zafizeni del$i dobu mimo provoz.
uzavrete privod vzduchu k ¢ermpadlu;

- ponofte sad hadid materidlu do nadrzkys redidlem (je nutné se presvéddit o chemické kompatibilité fedidla
s pouzivanym produktem);

- nechejte prouditstlaceny vzduch k ¢erpadlu. Doporucujeme provést regulad tlaku vzduchu na minimalni hodnotu,
ktera je potfebna k plynulému chodu cerpadla;

- nasmérujte stfikaci pistoli nebo davkovaci ventil proti sbérné nadrice a zbyly produkt z éerpadla vystiikejte ven -
pockejte, dokud neuvidite vytékat Gisté redidlo;

- vtomto momenté uzaviete pfivod vzduchu k éerpadlu s vypustte zbyly tlak;

- podta-ise sdelSipracovni prestavkou & s odstavenim zafizeni mimo prowoz, doporucujeme nasata nechat uvnitr
Cerpadla lehky minerdini olej.

Pfipadné nebezpecné tekutiny uchovavejte ve vhodnych zasobnicich k tomuto tGcelu urce nych. Dodrz ujte
mistni platné normy tykajici se likvidace prlimyslového odpadu.

DRZBA
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Pred zapocetim jakékoli operace kontroly ¢i udrzby na zafizeni vidy uzaviete privod stlaceného vzduchu
k erpadlu a vypustte tlak.

DENNE:
- vyCistéte filtry
- vyCistéte trysky
- vyCistéte celyokruh barvys pouZitim specifického produktu

PRAVIDELNE:
- zkontrolujte utaZeni tésnéni cerpadla (vyména tésnéni, pokud je to nutné)
- vyCistéte pohyblivé Gsti od zbytkd barvy (stfikaci pistole atd.)
- zkontrolujte, zda jsousprdvné dotazené Sechnyspoje hadica fitinky.



DRZBA

p =N
CcC

M  BEZN

Pred provadénim jakékoli operace kontroly ¢i Udrzby na cerpadla vidy uzavrete privod stlaceného
vzduchu a vypustte tlak ze zafizeni.

- Pravidelné kontrolujte (a pri kaZzdém uvedeni cerpadla do provozu po delsi dobé nedinnosti) Zze tésnici matice neni
uvolnéna, abynedochazelo k unikani materialu. KutaZeni matice pouZijte upinacikli¢ (ref. 20144). Tésnid matice
musi byt utaZena tak, aby nedochazelo k plytvani materidlem, nicméné nesmise utahovat pfilis,aby se zamezilo
dfeni pistu a nadmérného opotrebovani tésnéni. Pokud dochazi k unikdni materialui po utazeni, vyménte tésnéni.

- Abyse zabranilo zasychani materidlu na tyéce pistu, naplrite pohdarek mazadm prostie dke m (kompatibilnim
s pouzivanym materialem).

- Pravidelné kontrolujte pfivod vzduchu k ¢erpadlu. Ujistéte se, Ze je vzduchstale Gstya lubrikovany. V ptipadé
instalace maznice na privodu vzduchu k ¢erpadlu se doporucuje mit poharek plny s mési vodya nemrznouci
ka paliny (fedici pomér 4:1)

Lubricating ol
— Ref. 16325_
) =4 Wrench
- e — Ref. 20144

_—
Ol topping up ring




N ODHALOVANI A ODSTRANOVANI ZAVAD

PROBLEM

PRAVDEPODOBNA PRIiCINA

ODSTRANENI ZAVADY

Cerpadlo se neuvedlo do chodu

- nedostate¢ny pfivod vzduchu

- ucpané vedeni vystupu produktu

- zaschlyprodukt uvnitr cerpadla

- zablokovany pneumaticky motor
v poloze inverze cyklu

- poskozené Casti pneumatického
motoru

- Zkontrolujte ptivodni vedeni
vzduchu. Je treba pouzit
hadid s vétSim primérem.

- Vycistit. Oddélte vystupni
hadidi, snizte tlak ¢erpadla
na minimuma zkontrolujte,
zda se Cerpadlo rozjede bez
poufZiti vystupni hadice.

- Odmontujte hydraulickou
jednotkua vydstéte ji.

- Odmontujte uzavér proti
sméru hodinovych ruéiceka
zatla¢te dol U téleso ventilu.
Poufijte kovovou tycku a
kladivko.

- Demontujte motora
zkontrolujte jej.

Cerpadlo nezabira (chybi
akcelerace) nebo nelze
natlakovat

- chybiprodukt
- Cerpadlo nasava vzduch

- nedostatec¢ny pfivod vzduchu
- sad ventil je opotrebeny nebo

Castecné ugpany

- vystupni ventil je opotfebeny nebo
Castené ucpany

- Pridatprodukt pro strikani.
- Otevrete vypustni ventil. Pro
verzi na pneumatickém
jerdbku —viz pfislusna

spedficka piirucka.

- Zwsit tlak pfivodniho
vzduchu.

- Odmontujte saci ventil.
Vycistéte jej nebo pripadné
vyménte opotrebené
soucasti.

- Odmontujte vystupniventil.
Vycistéte jej nebo pfipadné
vyménte opotiebené
soudasti.

Cerpadlo funguje, ale
nedos tate ¢né strika

- sad ventil je opotfebeny nebo
Castené ucpany

- vystupni vedeni produktu je
ucpané

- prilis malytlak privodniho vzduchu

- Odmontujte saci ventil.
Vycistéte jej nebo pfipadné
vymérnite opotiebené
soudasti.

- Vycistit. Oddélte vystupni
hadid materidlu,snizte tlak
Cerpadla na minimum a
zkontrolujte, zda se vykon
Cerpadlo zvysi bez pouZiti
vystupnihadice.

- Zvysit tlak vzduchu.

Unik produktu z pohérku na
mazaci kapalinu

- homi tésnéni jsou opotie bena

- Utdhnout tésnici objimku.
Jestlize Unik produktu trva,
vyménite horni tésnéni
hydraulické jednotky.

Pred zapocetim jakékoli operace kontroly ¢i udrzby na zafizeni vidy uzavrete privod stlaceného vzduchu

k éerpadlu a vypustte tlak.




o) DEMONTAZ PNEUMATICKEHO MOTORU

Pfed demontaZi pneumatického motoru éerpadla vidy uzaviete pFivod stlaéeného vzduchu a vypustte
tlak ze zafizeni.

- Odsroubujte spojovacimanzetu, abybylo mozné oddélit hydra ulickou jednotku od motoru.

- Odpojte hadid ptivodu vzduchu k ¢erpadlu.

- VysSroubujte spojovaci den (01)a objimku (02).

- VySroubujte protisméru hodinovych rudiek Srouby (03) (pozor na podlozky O4) a sejméte kryt (05).

- Vysroubujte dvé objimky (06) ze suportu (07).

- Proti sméru hodinovych rudééek wsroubujte Srouby (08) (pozor na podlozky 09), vyvléknéte suport (O7)spolu
s valecky (010) a koliky (011).

- Vyvléknéte pruZinu (012), vodid tycku pruziny (013) a tlacny pist valecku (014). Ujistéte se, zda se pruZina volné
posunuje na vodici tyCce a zda se wodici tycka volné pohybuje v pistu tlaceni valecku, valeéek se musi volné
pohybovat uvnitfotvoru suportu.

- Zkontrolujte integritu valecku (010)a koliku (011). Jsou-li tyto Gasti poSkozené, vymérite je.

- Vyjmétea zkontrolujte tumic¢ (O15)a podlozku (016).

+  Unscrew the two ring ruts (05) from the support (07).




- Vytdhnéte smérem nahoru uloZeni (017) tak, aby bylo moZzno vyjmout ventily (018) a pruziny (019).
Provedte Gsténia pfipadné vyménte opotiebené soucasti.

- VySroubujte kontramatid (020) (pozor na podlozku 021) a pomoci klice zablokujte objimku (022).

- Vyvléknéte tycku (023) uloZeni (017).

- Vyvléknéte objimku (022) (v pfipadé nutnosti drite zablokovanou tycku (023) na zavitované &sti pomoci klesti,
pficemz dejte pozor na pripadné poskozeni zavitu).

o o oy ong o

- Vyjméte Srouby (024) (pozor na podlozky 025), odstrarite sbéra ¢ (026) a tésnéni (027).



Se sbéracem manipulujte opatrné. Okraje desky jsou velmi ostré!
Nepohybujte shéracem, neni-li to nutné (usnadni to nasledné pfipevnéni odejmutého shérace).

- Pomoci Sroubovd ku vytd hnéte podlozku (028)a tlumic (029).




Vyvléknéte vodid Sroub tycky (030) (pozor na podlozku 031) a zkontrolujte, zda neni poskozené tésnéni uvnitf
Sroubu (030).

Vyjméte Srouby (032) (pozor na podlozky 033) a opatmé odstrarite valec (034) (béhem vytahovani jej prilis
nenahybejte, aby pist motoru neposkodil vnitrni povrch vdlce).

Vyvléknéte pist motoru ze suportu motoru (035).

Zkontrolujte integritu O krouzku (036).

Pritdhnéte pomoci klesti spodni okraj dfiku pistu (viz. obrazek)a pomocikli¢e wysroubujte spojku (037).
Vyjméte tycku motoru (038) a zkontrolujte, jestli neni poskozena.

Naneste vrstvu vazeliny na ty¢cku motoru (038) pred zasunutim do dutiny diiku pistu.

Jesté piitahnéte klesté mi spodni okraj pistu a zasroubujte spojku (037) (na zdvit doporucujeme aplikovat tekuty
tmel).






Zkontrolujte integritu tésnici krouzku uwnitf suportu (039).

Zkontrolujte integritu a pfesnou polohu tésnéni (040).

Na vnitini stény vdl ce (041) naneste tenkou vrstvu vazeliny.

Velmi opatrné zasunte pist motoru (042) do vdlce (041).

Pfipevnéte valec (041) na suport (039) (dodrzujte polohu) a soucasné Mozte dfik motoru do suportu.
Utahnéte Srouby (043) posmeéru hodinovych rudicek.

Check gas ring

Zkontrolovat tésnici krouZek.

Na ty¢ku motoru (044) naviéknéte podlozku (045).

Velmi opatrné nasadte na tycku motorusroub voditka tye (046) (pomalym otaéenim posméru zavitu tycky) a
pfisSroubujte jejna valec (041).

Dosuportu Mozte lumic¢ (047) a podlozku (048).

Prisroubujte na tycku motoru (044) objimku (049), v oZte uloZeni (050), podlozku (051) a zasroubujte
kontramatici (052).



Provedte nastaveni objimky a kontramatice tak, aby tycka N44 vyc¢nivala cca 1 mm z kontramatice
(viz obrazek).




Nasadte do uloZeni (053) pruZiny (054) a ventily (055), nasadte uloZeni na suport éerpadla a zajistéte proti loZi
sbérace (056) (pamatujte na tésnéni 057).

Pripevnéte sbéra¢pomocisroubll (prozatim Srouby pfilis neutahujte), zkontrolujte, zda je umisté n dokonale
paralelné vzhledem druhé mu sbérad. Vzdalenost mezi dvé ma sbérad ma byt 46 mm (viz obrazek).

Vzdalenost mezi sténamisbérace a okraji ulozeni ma byt cca 0,8 mm.




0.8 mm 0.8 mm

-« ()56

— 053

Naneste vrstvu vazelinyna valecky (058)a koliky (059) a MoZte je dosuportu (060).
Naneste vrstvu vazelinyna tlumi¢ (061) a na podlozku (062) a vlioZte je do suportu (060).

Promazte pisty tlaceni valecku (063), vodici ty¢ky pruziny (064), pruZziny (065), MoZte je do suportu (060).
Bez utahovani pripevnéte objimky (066) k suportu (060).

Pripevnéte suport ke sbéra&im a utdhnéte Srouby (068) (pamatujte na podlozky 067).
Utd hnéte objimky (066) a Srouby (069).
Namontujte kryt a dalSi spojovad danky vedeni vzduchu.




P DEMONTAZ HYDRAULICKE JEDNOTKY

Pfed zahajenim demontaZe hydraulické jednotky uzaviete pfivod vzduchu k zafizeni a vypustte tlak. Je-li
pouzivany produkt toxicky, doporucujeme nejprve provést Cisténi, abyste se vyhnuli pfimému kontaktu s produktem
béhem demontaze jednotky.

- Oddélte sad hadid (P1) a hadid vystupu materidlu (P3) od hydraulické jednotky.

- Vysroubujte spojovaciobjimku (P4) tak, aby bylo mozné oddélit hydraulickou jednotku (P5) od motoru.




Povolte tésnid prvek, (P6)aniZz byste jej odstranili, s pouZitim vhodného klice (P7).

- VySroubujte a vyjméte tésnéni (P8) s pouzitim vhodného klice (P9).




Odstrante tésniciprvek (P10) abyste se dostali k tésnéni (P11).




= VloZte novou sadu tésnéni (P12) do pfislusné drazky (P13).

UPOZORNENI!
PRI UKLADAN i TESNEN i POSTUPUJTE DLE TOHOTO POPISU.

CORRECT ASSEMBLY
upper gaskets pack




- VySroubujte a odstrante patni ventil (P14).

- Odstrante tycku (P15)a pouzdro (P16) z Cerpad jednotkya vytdhnéte pouzdro (P16) z tycky (P15).




- VySroubujte a odstrarite tésnid prvek (P17) k povoleni opotiebenych spodnich tésnéni (P18).

= VloZte novou sadu tésnéni (P19) jak je zndzoméno na obrazku.

- Sestavte dle nasledujidho obrazku:

CORRECT ASSEMBLY
upper gaskets pack




UPOZORNEN;!
PRI UKLADAN i TESNEN i POSTUPUJTE DLE TOHOTO POPISU.

Q JEDNOTKA FILTRU

UPOZORNENI: Vidy uvadéijte kod a pocet ks pro kazdy pozadovanydil.

WARNING: always indicata tode ard quarity or aach past reguired,




JEDNOTKAFILTRU PRO SUPER NOVA 45:1 -SUPER NOVA 68:1 —SUPER NOVA 80:1

POZICE KOD POPIS
0 65021 Kompletni filtr znerez oceli
0 65022 Kompletni filtr z oceli
1 65180 Zasobnik filtru nerez
1 65080 Zasobnik filtru ocel.
2 95218 Sitko filtru
3 65078 Suportsita
4 65095 O-krouzek
5 65177 Zakladna filtru nerez
5 65077 Zakladna filtru ocel.
6 95214 Zatka
7 6149/1 Fitink
8 33010 Tésnid podlozka
9 33037 Kulovy kohout
9 33034 Kulovy kohout
10 6148 Fitink (spojka)
11 65176 Spojka wtup. filtru nerez.ocel
11 65076 Spojka wtup. filtru ocel.
12 3385 Fitink
13 10107 Stitek

STITKY PRO SUPER NOVA 45:1

POZICE KOD POPIS
14 95069 Stitek filtru
15 7176 Stitek s te chnickymi Gdaji
STITKY PRO SUPER NOVA 68:1
POZICE KOD POPIS
14 95183 Stitek filtru
15 7178 Stitek s te chnickymi Gdaji
STITKY PRO SUPER NOVA 80:1
POZICE KOD POPIS
14 65322 Stitek filtru
15 7174 Stitek s te chnickymi ddaji




R JEDNOTKA TYCKY (PiSTU)

UPOZORNENI: Vidy uvddéjte kdd a podet ks pro kazdy pozadovanydil.

LOWER SEALING
GASKETS PACK
— 1
- ____fo
- :"-\.\:\ —
o,
— 11/8
T 1144

NOTE

.

12—
THE ORIENTATION OF THE LOWER 5 [ ig::; I'E g{.lr
SEALING GASKETS PACK IS OPPO- {1
SITE IN RESPECT TO THE UPPER E:;,,
SEALING GASKETS PACK.
POZNAMKA:

NATOCEN{ TESNENI SPODNi SADY JE OPACNE VZHLEDEM K TESNENi HORNI SADY.




SUPER NOVA 45:1 JEDNOTKA TYCKY (PiSTU)

POZICE | POCET KOD POPIS
KUsU
65023 Kompletni tycka nerez.ocel
65024 Kompletni tycka ocel.
1 1 65068 Fitink (spojka)
2 1 65067 Fitink (spojka)
3 1 65066 Spojovad krouzek
4 1 65065 Spojovad pouzdro
5 1 65064 Tycka Cerpad jednotky
6 1 65063 Tésnéni tycky erpaci jednotky
7 inox 1 65162 Tésnéninerez.ocel tycky
7 steel 1 65062 Ocel .tésnéni tycky
8 1 91010 Kolik UNI 6873 @ 5x14
9 1 95021 Kulicka 7/8”
10 1 65161 KrouZek tésnéni
11 inox 2 65041 Kompletni sada tésnéninerez.ocel
11 steel 2 65040 Kompletni sada tésnéni
11A 1 98209 Tésnid krouzek (samice)
11B inox 3 95010 Tésnéni PTFE
2 95138 Tésnéni polyetylen
11B steel 1 95010 Tésnéni PTFE
4 95011 Tésnénikozené
11C 1 98212 Tésnid krouzek (samec)
12 inox 1 65144 Sedlo kulicky tycky nerez.ocel
12 steel 1 65145 Sedlo kulicky tycky

SUPER NOVA 68:1 JEDNOTKA TYCKY (PiSTU)

POZICE | POCET KOD POPIS
KUSU
65026 Kompletni tycka nerez.ocel
65025 Kompletni tycka ocel.
1 1 65068 Fitink (spojka)
2 1 65067 Fitink (spojka)
3 1 65066 Spojovad krouzek
4 1 65065 Spojovad pouzdro
5 1 65064 Tycka Cerpad jednotky
6 1 65063 Tésnéni tycky Cerpaci jednotky
7 inox 1 65162 Tésnéninerez.ocel tycky
7 steel 1 65062 Ocel .tésnéni tycky
8 1 91010 Kolik UNI 6873 @ 5x14
9 1 91641 Kulicka 3/4”
10 1 65361 KrouZek tésnéni
11 inox 2 65043 Kompletni sada tésnéninerez.ocel
11 steel 2 65042 Kompletni sada tésnéni
11A 1 98213 Tésnid krouzek (samice)
11B inox 3 95515 Tésnéni PTFE
2 95516 Tésnéni polyetylen
11B steel 1 95515 Tésnéni PTFE
4 65046 TésnénikoZené
11C 1 98221 Tésnid krouZek (samec)
12 inox 1 65146 Sedlo kulicky tycky nerez.ocel
12 steel 1 65147 Sedlo kulicky tycky




SUPER NOVA 80:1 JEDNOTKA TYCKY (PiSTU)

POZICE | POCET KOD POPIS
KUsU
65028 Kompletni tycka nerez.ocel
65027 Kompletni tycka ocel.
1 1 65068 Fitink (spojka)
2 1 65067 Fitink (spojka)
3 1 65066 Spojovad krouzek
4 1 65065 Spojovad pouzdro
5 1 65464 Tycka Cerpad jednotky
6 1 65463 Tésnéni tycky erpaci jednotky
7 inox 1 65562 Tésnéninerez.ocel tycky
7 steel 1 65462 Ocel .tésnéni tycky
8 1 91010 Kolik UNI 6873 @ 5x14
9 1 16305 Kulicka 7/8”
10 1 65561 KrouZek tésnéni
11 inox 2 65045 Kompletni sada tésnéninerez.ocel
11 steel 2 65044 Kompletni sada tésnéni
11A 1 65049 Tésnid krouzek (samice)
11B inox 3 65047/2 | Tésnéni PTFE
2 65047 Tésnéni polyetylen
11B steel 1 65047/2 Tésnéni PTFE
4 65048 Tésnénikozené
11C 1 65050 Tésnid krouzek (samec)
12 inox 1 65148 Sedlo kulicky tycky nerez.ocel
12 steel 1 65149 Sedlo kulicky tycky




S CERPACI JEDNOTKA

UPOZORNENI: Vidy uvadéijte kéd a pocetks pro kazdy pozadovanydil.

[ I =

UPPER SEALING
GASKETS PACK

R B

_— A
e
__—__f?}

CORRECT
ASSEMBLY

NOTE

THE QRIENTATION OF THE UPPER
SEALING GASKETS PACKISOPPO-
SITE IN RESPECT TO THE LOWER
SEALING GASKETS PACK.

POZNAMKA:
NATOCEN{ TESNENI SPODNi SADY JE OPACNE VZHLEDEM K TESNENI HORNI SADY.



SUPER NOVA 45:1 CERPACi JEDNOTKA

POZICE | POCET KOD POPIS
KUsU
65029 Cerpaci jednotka — nerez ocel
65030 Cerpaci jednotka - ocel
1 3 65072 Tahlo
2 1 65069 Tésnid poharek
3 inox 2 65041 Kompletni sada tésnéninerez ocel
3 acc. 2 65040 Kompletni sada tésnéni ocel
3A 1 98209 Tésnid krouZek (samice)
3B inox 3 95010 Tésnéni PTFE
2 95138 Tésnéni polyetylen
3B acc. 1 95010 Tésnéni PTFE
4 95011 Tésnéni kozené
3C 1 98212 Tésnid krouzek (samec)
4 inox 1 65170 Poharek tésnéninerez ocel
4 acc. 1 65070 Poharek tésnéni ocel
5 2 65091 O-krouzek 162
6 1 65094 Zajistovaci krouzek
7 1 65093 Upinaci deska
8 1 95013 Samozajistovad matice M16
9 inox 1 65171 Hlavni téleso z nerezové oceli
9 acc. 1 65071 Hlavni téleso - ocel
10 1 65092 Krouzek kontra matky
11 inox 1 65158 Télo ¢erpacijednotkynerez ocel
11 acc. 1 65058 Télo ¢erpacijednotkyocel
12 1 65090 Tésnéni plasté Cerpaci jednotky
13 1 68090 Plast éerpad jednotky
14 1 20144 Utahovacikli¢

SUPER NOVA 68:1 CERPACI JEDNOTKA

POZICE | POCET KOD POPIS
KUsU
65034 Cerpaci jednotka — nerez ocel
65033 Cerpaci jednotka - ocel
1 3 65072 Tahlo
2 1 65269 Tésnid poharek
3 inox 2 65043 Kompletni sada tésnéninerez ocel
3 acc. 2 65042 Kompletni sada tésnéni ocel
3A 1 98213 Tésnid krouzek (samice)
3B inox 3 95515 Tésnéni PTFE
2 95516 Tésnéni polyetylen
3B acc. 1 95515 Tésnéni PTFE
4 95046 TésnénikoZené
3C 1 98221 Tésnid krouZek (samec)
4 inox 1 65370 Pohdrek tésnéninerez ocel
4 acc. 1 65270 Poharek tésnéniocel
5 2 65091 O-krouzek 162
6 1 95094 Zajistovaci krouzek
7 1 65093 Upinaci deska
8 1 95013 Samozajistovad matice M16
9 inox 1 65171 Hlavni téleso z nerezové oceli
9 acc. 1 65071 Hlavni téleso - ocel
10 1 65092 KrouZek kontra matky
11 inox 1 65158 Télo Cerpacijednotkynerez ocel




11 acc. 1 65058 Télo Cerpacijednotkyocel
12 1 65090 Tésnéni plasté Cerpaci jednotky
13 1 68091 Plast éerpad jednotky
14 1 20144 Utahovacikli¢

SUPER NOVA 80:1 CERPACi JEDNOTKA

POZICE | POCET KOD POPIS
KUsU
65036 Cerpaci jednotka — nerez ocel
65035 Cerpaci jednotka - ocel
1 3 65072 Tahlo
2 1 65469 Tésnid poharek
3 inox 2 65045 Kompletni sada tésnéninerez ocel
3 acc. 2 65044 Kompletni sada tésnéni ocel
3A 1 65049 Tésnid krouzek (samice)
3B inox 3 65047/2 | Tésnéni PTFE
2 65047 Tésnéni polyetylen
3B acc. 1 65047/2 Tésnéni PTFE
4 65048 Tésnénikozené
3C 1 65050 Tésnid krouZek (samec)
4 inox 1 65570 Pohdrek tésnéninerez ocel
4 acc. 1 65470 Pohdrek tésnéniocel
5 2 65091 O-krouzek 162
6 1 65094 Zajistovaci krouzek
7 1 65093 Upinaci deska
8 1 95013 Samozajistovad matice M16
9 inox 1 65171 Hlavni téleso z nerezové oceli
9 acc. 1 65071 Hlavni téleso - ocel
10 1 65092 KrouZek kontra matky
11 inox 1 65158 Télo Cerpacijednotkynerez ocel
11 acc. 1 65058 Télo Cerpacijednotkyocel
12 1 65090 Tésnéni plasté erpaci jednotky
13 1 65458 Plast éerpad jednotky
14 1 20144 Utahowacikli¢




T JEDNOTKA PATNIHO VENTILU

UPOZORNENI: Vidy uvadéijte kéd a pocetks pro kazdy pozadovanydil.




JEDNOTKA PATNIHO VENTILU SUPER NOVA 45:1 / 68:1 / 80:1

POZICE KOD POPIS
0 65031 Kompletni jednotka patniho ventilu nerez ocel
0 65032 Kompletni jednotka patniho ventilu - ocel
1 65174 0O-krouzek 4300
2 65074 O-krouzek 4237
3 65155 Rozpérka
4 65154 Voditko kulicky
5 95027 Kulicka 17 %

6 65142 Sedlo kulicky

7 65271 Tésnéni sedla kulicky

8 65140 Téleso kompl. patniho ventilu —nerez ocel
8 65141 Téleso kompl. patniho ventilu —ocel

9 65183 Koleno F-F 1”- 1" % nerez ocel

9 20833 Koleno F-F 17 - 1" % ocel

10 98232 Spojka saci hadice —nerez ocel

10 95032 Spojka saci hadice - ocel

11 96099 Tésnid pouzdro

0] KOMPLETNi CERPACI JEDNOTKA

UPOZORNENI: Vidy uvddéjte kdd a pocet ks pro kazdy pozadovanydil.

SUPER NOVA 45:1

POZICE KOD POPIS
0 65001 Kompletni erpaci jednotka —nerez ocel
0 65002 Kompletni éerpaci jednotka —ocel
SUPER NOVA 68:1
POZICE KOD POPIS
0 65004 Kompletni ¢erpaci jednotka —nerez ocel
0 65003 Kompletni éerpaci jednotka —ocel
SUPER NOVA 80:1
POZICE KOD POPIS
0 65006 Kompletni ¢erpaci jednotka —nerez ocel
0 65005 Kompletni ¢erpaci jednotka —ocel







V KOMPLETNi VZDUCHOVA JEDNOTKA

12



POZICE KOD POPIS
95145 Kompletni jednotka Gpravy vzduchu
1 95031 KolenoM.F.1” - MF92
2 95090 Adaptér % (NGE %)
3 95301 Rychlospojka C/ pro gumovou hadid skg 25
4 95302 Rychlospojka 1”
5 95308 Fitink (FB % X19)
6 95309 Hadice pro / 20NL71N 19x29
7 95313 Redukce 17 - % “ MF
8 95318 Rychlospojka 8x17
9 95319 Rychlospojka m. %
10 95323 Ventil 17
11 95350 Jednotka F.R.L.
12 95259 Manometr
13 95089 Koleno F-F % ”




W KOMPLETNI VOZIK, KOD 65380
POZICE KOD POPIS
0 65380 Kompletni vozik
1 65380 Vozik
2 20304 Zatka
3 18902 Zavlacka
4 65382 Rukojet voziku
5 4461 Kolo
6 4492 Kryt
7 8371 Sroub
8 18914 Vodici pouzdro




JEDNOTKA MOTORU

X

UPOZORNENI: Vidy uvddéjte kdd a podet ks pro kazdy pozadovanydil.




POZICE KOD POPIS
1 95062 Sroub
2 95063 Podlozka
3 95064 Kryt
4 95065 Sroub
5 95066 Podlozka
6 95061 Oko
7 95109 Suport
8 95092 Valecek
9 95091 Kolik
10 95084 Roller piston
11 95085 Voditko pruZiny
12 95086 PruZina
13 95087 Objimka
14 95093 Tlumic
15 95094 Podlozka
16 95095 Zajistovaci matice
17 95096 Podlozka
18 95098 Pouzdro
19 95078 Sroub voditka tycky
20* 95079 Kozenykrouzek
21%* 95080 Tésnéni
22% 33031 Médéna podlozka
23 95097 UloZeni ventilu
24 95077 Pruzina
25% 95075 O-krouzek
26 95076 Reverzni ventil drahy
27 95073 Deska na shérad
28 95071 Tésnéni desky
29 95070 Sbérac
30* 95072 Tésnéni sbérace
31 95096 Podlozka
32 95068 Sroub
33 95067 Uzavér G % ” konicky
34 95090 Spojka
35 95089 Koleno G %~
36 95088 ProdlouZeni
37 95099 Tésnid krouzek
38 95074 Sroub
39 95100 Valec motoru
40* 95101 O-krouzek
41 95102 Pist motoru
42 95103 Tycka motoru
43 95104 Spojka
a4 95105 Tésnéni
45 95106 O-krouzek
46 95107 Suport motoru kompletni
46A* 3314 Tésnid krouzek
46B* 95082 KoZenykrouzek
47 95114 Podlozka
48 95083 Sroub
49 95159 Uzavér
50 510040 Uzavér
51 95944 ManZeta G %~
52 95002 Tahlo
53 95013 Matice
54 95229 Uzavér

* Sada tésnénimotoru pro ¢erpadlo NOVA, ref.c. 40065




Y PRISLUSENSTVI

Kéd 11250 AT 250 %~

Kéd 11200 AT 250 M16x1,5

Kéd 11000 | AT 300 %~

Kéd 11090 | AT 300 M16x1,5

Kéd 11180 91X % ”

Kéd 11120 L91X M16x1,5




FILTRY DO PISTOLE

Kéd 11039 | Zeleny (30M)
Kéd 11038 | Bily (60M)

Kéd 11037 | Zluty(100M)
Kéd 11019 | Cerveny (200M)

FILTER

FILTR

K6d 95218 | MESH 30M
K6d 95219 | MESH 60M
K6d 95220 | MESH 100M
Kéd 95221 | MESH 200M

SPOJKA' S MANOMETREM

Kéd 147

M16x1,5

Kéd 150

Ya




I-_J

) |

| Kéd 91044 | PNEUMATICKE MICHADLO |

| K6d 7030 | VYSOKOTLAKY REGULATOR PRUTOKU

| K6d 6099 | OHRIVAC




SUPER FAST CLEAN TRYSKA SUPER FAST CLEAN

SUPER FAST-CLEAN

SUPER FAST-CLEAN NOZZLE

KODY TRYSEK
NOFZLES CODES
SFCOT-20 SFC19-60 SFCES-B0
_BFCO7-20 | ~BFC21.20 | EFC31-40
SFCOE-20 SFCE1 -4 SFC31-60
SFCOG-40 SFCHM-E0 SFC31-80
TBFC11-20 | SFCPa-20 | | SFCEs4D
SFCA1-40 SFC23-40 SFCE3-60
SFC1320 SFCRa-E0 EFC33.80
SFG15-40 SFCa5-20 o
SFC13-60 SFC25-40) SFC30-60
SFCAE20 SFC25-80 SFC30-80
SFG16-40 | SFCar-20 | SFG43-40
SFC15-60 SFC2T-40 SFC43-60
SFC17-20 SFCIT-H0 SFC43-80
SFCA7-40 SFC2T-80 SFCE1-40
SFCI7-60 SFCH-H) SFCEi-50
SFC1%-20 SFC29-40 &FCE1-80
SFC18-40 SFC20-E0

Code 18280; GASKET

Code18270: SUPER FAST-CLEAN bass UE 11/16x16

Kéd 18280: TESNENI Kéd 18270: DRZAK SUPER FAST CLEAN UE 11/16X16

PRODLOUZENI PISTOLE

Kod 153 cm 30
Kod 154 cm 40
Kod 155 cm 60
Kod 156 cm 100




Kéd 65021 | LINEARNI FILTR nerezova ocel
Kéd 65022 | LINEARNI FILTR ocel

Kéd 95055 | SACI SYSTEM
Kéd 98055 | SACI SYSTEM nerezova ocel

VYSOKOTLAKA HADICE 3/8" - M16X1,5 pro SUPER NOVA 45:1a SUPER NOVA 68:1

Kéd 18063 75m
Kéd 18064 10m
Kéd 18065 15m

VYSOKOTLAKA HADICE % “ s fitinkem % “ pro SUPER NOVA 80:1

| K6d 18068 | 10 mt |




Z CERTIFIKAT ATEX

POPIS

Tyto bezpecnostni pokynyse vztahuji kinstalad, pouZiti a udrzbé pneumatickych pistovych dopravnich éerpadel série

LARIUS SUPER NOVA , v prostiedich s vysokym rizikem s pfitomnosti potencidlné vybusnych plyn( nebo par.

Je bezpodminecné nutné v plném rozsahu dodrzovat pokyny, uvedené v tomto navodu k pouziti a

udrzbé.

Pneumaticka pistova cerpadla série LARIUS SUPER NOVA jsou mechanicka zafizeni kategorie Il k pouziti
v oblastech s pfitomnosti plyn(, klasifikovanych jako llb (kategorie 2 G). Jsou navriena a vyrobena v souladu se smérnici
94/9/EC ATEX, na zakladé nasledujicich evropskych smérnic: EN 1127-1, EN 13463-1 a EN 13463-5.

TECHNICKA CHARAKTERISTIKA

Zakladni charakteristika pneumatickych pistovych cerpadel série SUPER NOVA je uvedena v nasledujici tabul ce:

POMER PRIVODNI @ VSTUP @ VSTUP @ VYSTUP MAX. MAX. VYKON
TLAK VZDUCHU MATERIALU MATERIALU PRACOVNI
TLAK
45:1 3+ 7bar CG 3/4” Kulovy ventil CG1.1/2” 270 bar 14| / min
68:1 3+ 7bar CG 3/4” Kulovy ventil CG 3/4” 476 bar 111/ min
80:1 3+ 7bar CG 3/4” Kulovy ventil CG 3/4” 560 bar 8,51/ min
Pokojova teplota: -20°C + +60°C

Maxi malni teplota kapaliny (média): 60°C
Max.pocet cykld za minutu: 60

ZNACENI

CEEn 26 c 1B T6

*Tamp: -20°C = + 60°C

* Trnax, fluid: 60°C

* Tech. File: NOVA/ATX/08

Skupina Il (povrchy)

2= Kategorie 2 (zéna 1)
G= Vybusné ovzdusi s obsahem plynd, parnebo mlhy
c= Bezpednostni konstrukce ,,c”
T6 = Teplotni tfida T6
-20°C + +60°C PokojoVa teplota
60°C Max malni teplota procesni kapaliny

xxxx/AA

Sériové Cislo nebo Eislo Sarze (xxxxx = progresiwni / Rok = AA)




Sounislosti mezi nebezpe cnymi oblastmi,latkamia kategoriemi.

NEBEZPECNA OBLAST KATEGORIE DLE SMERNICE
94/9/CE
Plyny, pary nebo mlhy Oblast 0 1G
Plyny, pary nebo mlhy Oblast 1 2G nebo 1G
Plyny, pary nebo mlhy Oblast 2 3G, 2G nebo 1G

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO INSTALACI V NEBEZPECNE OBLASTI

Pred instalaci si peclivé prectéte pokyny, uvedené v tomto navodu k obsluze a udrzbé.
Vsechny operace udrzby musi byt provadény v souladu s pokyny, uvedenymi v tomto navodu.

- Zemnicidrat pro vySe uvedena ¢erpadla musi byt uzemnén pomoci vhodné ho spojeni, zabezpe cného proti

uvolnéni.

- Hadice, pouZivané ke spojeni ptivodniho a saciho vedeni musi byt bud kovové, plastové s kovovym opletem nebo

plastové s textilnim opletem a s vhodnym ze mnicim vodicem.
- Cerpadla musi bytinstalovd na na fadné uze mnenych kovowych nebo antistatickych sudech.
- Plyny nebo vypary jakychkoli hoflavych kapalin musi spadat do kategorie IIB.

- Na zdkladé druhu pouzitia na zdkladé pouzivané Iatky musi uZivatel pravidelné kontrolovat pfitomnost jakychkoli

usazenin a kontrolovat Gstotu, stav opotiebeni, jakoZi sprawnou funkénost cerpadla.

- UZivatel musipravidelné dstitsacifiltr,abyse zamezilo vnikani jakychkoli pevnych materialido ¢erpadla.Vzduch,

pouzivany k pohonu cerpadla, musi byt prefiltrovanya musi pochazet z bezpe tné oblasti.

Pneumaticka pistova cerpadla série SUPER NOVA nesmi byt provozovana naprazdno.

Veskeré operace instalace a udrzby smi vykonavat pouze kvalifikovani pracovnici.



UKAZKA INSTALACE

Na obrazku je znazornén typicky ptiklad instalace pneumatickych pistovych dopravnich erpadel LARIUS.

PRIKLAD PROHLASENI O SHODE

My, Larius S.rl.
Via Antonio Stoppani, 21
23801 Calolziocorte (LC)
Prohlasujeme na svou wyluénou odpovednost, Ze vyrobek:
Pneumaticka precerpavaci pistova cerpadla série NOVA

to which this dedaration relates complies with the following directives:

= Smeérnice 94/9/EC (ATEX)

Shoda byla ovefena dle poZadavki nasledujicich norem nebo normatiwnich dokumenti:

e EN1127-1
e EN 13463-1
e EN 13463-5

Oznaceni

CE N2G6cIBTS
Terw.:-20°C = 60°C  Tmaux. fluid: 60°C

Soubor technické dokumentace: NOVA /ATX/08
Technicka dokumentace je uloZzena u: INERIS (0080)

Calolziocorte — LC Podpis (LARIUS)
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AIRLESS PNEUMATICKA CERPADLA
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MOWA 45:1 Rif. 95000
MOWA 0.1 Rif, 95040
MOWVA &8:1 Rif. 95191
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(GHIBLI 30:1 Art.-Nr. 96000

OMEGA ZINC Rif. 7430

VYROBCE:

LARISS

23801 CALOLZIOCORTE - LECCO - [TALY - Via Antonio Stoppani, 21
Tel. (39) 0341/62.11.52 - Fax (39) 0341/62.12.43
E-mail: larius@larius.com - Internet http://www.larius.com

{ DIRECT LINE
" CUSTOMERS TECHNICAL SERVICE

Tel. (39) 0341/621256
Fax (39) 0341/621234




